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บทคัดย่อ 
 

 การวิจัยนี้ได้น าปัญหาผลิตเหล็กน้ าพ้ีในปัจจุบันที่มีการขายในศูนย์กระจายสินค้าใน
พิพิธภัณฑ์บ่อเหล็กน้ าพ้ี ตั้งอยู่ที่บ้านน้ าพ้ี ต าบลน้ าพ้ี อ าเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ์ ซึ่งในการ
สั่งผลิตยังไม่ได้มีการวางแผนการสั่งผลิตในขนาดการผลิตที่เหมาะสม และไม่มีการพยากรณ์รายได้ที่
จะเกิดขึ้นในศูนย์กระจายสินค้า โดยผู้วิจัยได้น าปัญหาการสั่งผลิตดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี 
น ามาออกแบบสมการเชิงเส้นและทดสอบในโปรแกรม ผลการวิจัยพบว่า เมื่อมีการวางแผนความ
ต้องการการสั่งผลิตการหาขนาดที่เหมาะสม  สามารถจ าลองการสั่งผลิตตามผลิตภัณฑ์แต่ ละขนาด
ของดาบ พระขรรค์ และมีเหล็กน้ าพ้ี ตั้งแต่ 3 นิ้ว ถึง 29 นิ้ว และทราบถึงผลก าไรที่จะเกิดขึ้นเพ่ือเป็น
แนวทางในการสั่งผลิตให้กับกลุ่มวิสาหกิจชุมชนดาบเหล็กน้ าพ้ีได้     
 

ค้าส้าคัญ : เหล็กน้ าพ้ี, การหาขนาดที่เหมาะสม, ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี  
 

Abstract 
  

Adul  Phuk-in1 

 This research was conducted by considering on the problem of Nam Phi 
steel products production to order that were distributed in a distribution center 
located at Borlek Nam Phi Folk Museum in Ban Nam Phi, Nam Phi Sub-District, Thong 
Saen Khan District, Uttaradit Province, regarding order process for producing products 
with no plan of appropriate lot size and prediction of possible income gained from 
the distribution center. The researcher leaned from the problem on ordering Nam 
Phi sword, dagger, and knife production for designing linear equation that would be 
tested with computer program. The results showed that the program for analyzing 
the problem on product was able to be utilized for planning demands of production 
to order by calculating the appropriate lot size. In addition, the researcher also 
modeled the solution of the problem on order and lot size of Nam Phi sword, 
dagger, and knife products with the size from 3 inches to 29 inches in order to 
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perceive the possible profit. As a result, the results of this research would be utilized 
as the guidelines on order process for producing products of Nam Phi Sword 
Community Enterprise.  
 

Keywords: Nam Phi steel, calculation of appropriate lot size, Nam Phi sword, dagger, 
and knife  

 

1. บทน้า 

เหล็กในวงการอุตสาหกรรมนับว่ามีความส าคัญมาก  เนื่องจากเป็นวัตถุดิบหลัก                           
ในกระบวนการผลิตไม่ว่าจะเป็นชิ้นส่วนเครื่องจักรกล ชิ้นส่วนรถยนต์ การท าโครงสร้างของ                     
การก่อสร้างอาคารบ้านเรือน  เหล็กที่ใช้งานในภาคอุตสาหกรรมมีความต้องการมากในแต่ละปี                   
มีการน าเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนกัดกรดเคลือบน้ ามัน ประมาณปีละ 440,000-530,000 ตัน เหล็กแผ่น
รีดร้อนหน้ากว้างส าหรับน าไปรีดเย็นต่อ (ที่มีส่วนผสมของคาร์บอนน้อยกว่า 0.01%) ประมาณปีละ 
170,000-350,000 ตัน และเหล็กแผ่นรีดร้อนหน้ากว้างส าหรับน าไปรีดเย็นต่อเพ่ือใช้ในอุตสาหกรรม
ยานยนต์ (ที่มีส่วนผสมของคาร์บอน 0.01-0.1 %) ประมาณปีละ 300,000-400,000 ตัน ซึ่งปริมาณ
การน าเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนนี้ คิดเป็นประมาณร้อยละ 50-80 ของปริมาณน าเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อน
ทั้งหมดจากญี่ปุ่น จึงเห็นได้ว่าความต้องการใช้เหล็กในประเทศไทยมีปริมาณท่ีมาก  
 ในประเทศไทยมีแร่ เหล็กอยู่ ในพ้ืนที่จังหวัดต่างๆ เช่น บ้านหัวหวาย อ าเภอตาคลี       
จังหวัดนครสวรรค์ ที่เขาทับควาย อ าเภอโคกส าโรง จังหวัดลพบุรี ที่เขาชีโอน-ชีจัน อ าเภอสัตหีบ        
จังหวัดชลบุรี ที่อ าเภอท่าศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช ภูเฮ้ียะ อ าเภอเชียงคาน แหล่งภูอ่าง    
อ าเภอเมือง จังหวัดเลย แหล่งอึมครึม อ าเภอบ่อพลอย จังหวัดกาญจนบุรี แหล่งหนองบอน อ าเภอ
บางคล้า จังหวัดฉะเชิงเทรา แหล่งแม่โถ อ าเภอแม่แจ่ม จังหวัดเชียงใหม่ แหล่งเถิน อ าเภอเถิน 
จังหวัดล าปาง แหล่งซับไม้แดง เขาเหล็ก อ าเภอหนองไผ่ จังหวัดเพชรบูรณ์ แหล่งปรกฟ้า อ าเภอ                
บ้านบึง จังหวัดชลบุรี แหล่งเกาะม่วง-เกาะเหล็ก อ าเภอเกาะลันเตา จังหวัดกระบี่  และที่ต าบลน้ าพ้ี 
อ าเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ์ (กรมทรัพยากรธรณี. 2543) สถานที่แร่ดังกล่าว บางแห่งถูกขุด
ขึ้นมาขายให้กับต่างประเทศในรูปแบบของสินแร่เหล็ก และบางแห่งยังไม่มีการขุดใช้เนื่องจากสินแร่
เหล็กบางชนิดมีปริมาณเหล็กที่คิดเป็นเปอร์เซ็นต์ต่ า จึงไม่คุ้มทุนที่จะน ามาถลุง 
 เหล็กน้ าพ้ี เป็นแร่ที่ให้ปริมาณเหล็กคิดเป็นร้อยละ 40-65 ถือว่าอยู่ในระดับมาก ในอดีต               
ที่ผ่านมามีการน ามาถลุงในพ้ืนที่ เพ่ือน าไปท าเครื่องมือ และอาวุธต่างๆ ซึ่งสืบทราบข้อมูลมาจาก                
เตาเก่าท่ีมีอยู่ในพื้นท่ีเป็นจ านวนมาก  การถลุงโดยการน าสินแร่เหล็กน้ าพ้ีมาย่อย และน าใส่ลงในเตาที่
ปั้นจากดินเหนียว และใช้เชื้อเพลิงเป็นถ่านไม้ ซึ่งเป็นภูมิปัญญาของชาวบ้านน้ าพ้ี  เหล็กน้ าพ้ีที่ได้เป็น
แท่งจากการหลอมจะน ามาขึ้นรูปอีกครั้ง โดยช่างที่มีความช านาญ เพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติที่ดีให้กับเหล็ก 
ซ่ึงจะเป็นวิธีการของช่างแต่ละคน   
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 ศูนย์กระจายสินค้าเหล็กน้ าพ้ีเป็นศูนย์ที่สร้างขึ้นเพ่ือกระจายสินค้าเหล็กน้ าพ้ี ที่ เป็น                      
ภูมิปัญญาการผลิตเหล็กน้ าพ้ี ตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบัน การผลิตงานส่วนมากเป็นงานผลิตด้วยมือ 
(Handmade) เหล็กน้ าพ้ี จึงมีความต้องการผลิตภัณฑ์ในรูปแบบของดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็ก             
น้ าพี้ โดยปริมาณการขายในแต่ละปีมากกว่า 1,700,000 บาท และปัญหาการผลิตผลิตภัณฑ์จากเหล็ก
น้ าพ้ีโดยส่วนมาก คือ ไม่มีการวางแผนการผลิตให้มีความเหมาะสม ท าให้สินค้าที่มีความต้องการ               
ขาดตลาด และไม่ได้ถูกสั่งผลิต  

งานวิจัยนี้  ผู้วิจัยได้ออกแบบการด าเนินการวิจัย โดยการศึกษาปัญหาด้านการผลิตผลิตภัณฑ์
เหล็กน้ าพ้ีของกลุ่มวิสาหกิจดาบเหล็กน้ าพ้ี เพ่ือแก้ปัญหาการหาขนาดการผลิตที่เหมาะสมของ                  
การผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี ซึ่งผลิตภัณฑ์ดังกล่าวมีความต้องการ และผลก าไรที่เกิดขึ้นจากการผลิต
ไม่เท่ากัน เพื่อเป็นแนวทางในการวางแผนการผลิตที่เหมาะสมให้กับกลุ่มวิสาหกิจชุมชนดาบเหล็กน้ าพ้ี
ดังกล่าว  
 

2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
1. เพ่ือแก้ปัญหาการหาขนาดการผลิตที่เหมาะสมของผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ีในปัจจุบันของ

กลุ่มวิสาหกิจชุมชนดาบเหล็กน้ าพี้ บ้านน้ าพี้ ต าบลน้ าพ้ี อ าเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ์  
2. เพ่ือหาประสิทธิภาพของการวิจัยเพื่อวางแผนการผลิต  
 

3. ขอบเขตของงานวิจัย 
1. ขอบเขตด้านตัวแปร/ขอบเขตด้านเนื้อหาการแก้ปัญหาการหาขนาดการผลิตที่เหมาะสม

ของผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี คือ ดาบ พระขรรค์ มีดเหล็กน้ าพ้ี ลูกประค าเหล็กน้ าพ้ี ผลิตภัณฑ์หล่อเรซิ่น 
พระเหล็กน้ าพ้ีปั๊ม   

2. ขอบ เขตด้ าน พ้ืนที่ และระยะ เวลาที่ ท ากา รวิ จั ย  พ้ื นที่ บ้ านน้ า พ้ี  ต าบลน้ า พ้ี              
อ าเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ์ 

 

4 อุปกรณ์และวิธีการ 
1. เครื่องมือเก็บข้อมูล   
2. โปรแกรมวิเคราะห์ผล และเครื่องคอมพิวเตอร์ 
3. การออกแบบโปรแกรมวิเคราะห์ผลทางคอมพิวเตอร์  

 

5. กรอบความคิดในการวิจัย/สมมุติฐานการออกแบบและพัฒนา 
การด าเนินโครงการวิจัยผู้วิจัยได้ออกแบบแนวคิด ของโครงการตามวัตถุประสงค์ใน

ด าเนินการวิจัยโดยมีการสืบค้นข้อมูลของการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี เพ่ือสืบทราบข้อมูลการผลิต 
ต้นทุน และผลก าไรที่เกิดข้ึนในกระบวนการผลิตของผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี ดังแสดงภาพที่ 1  
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ภาพที ่1 แสดงการสมมุติฐานการวิจัย 
 

6. ทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 การศึกษาทฤษฎีของการหาขนาดการสั่งผลิตที่เหมาะสม มีข้อมูลดังนี้ 
 ระพีพันธ์ ปิตาคะโส. (2555 : 1) กล่าวว่า การหาขนาดการผลิตที่เหมาะสมเป็นเครื่องมือ  
หนึ่งในการแก้ปัญหาการหาขนาดความต้องการวัสดุ และทรัพยากรการผลิต  ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของ    
การวางแผนการผลิตในภาพรวม การวางแผนการผลิตนั้นมีเป้าหมายเพ่ือให้เกิดต้นทุนการผลิตที่                 
ต่ าที่สุดโดยพยายามรักษาระดับคุณภาพของสินค้าหรือบริการเพ่ือให้สามารถแข่งขันกับตลาดที่สูงได้  
ดังแสดงภาพที่ 2  

 
 

 
 

ภาพที่ 2  แสดงกิจกรรมการผลิตที่เกิดขึ้นในกิจกรรม (ที่มา : Vatcharapol Sukhotu. 2558 : 5) 
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 จากภาพที่ 2  แสดงกิจกรรมการผลิตที่ต้องการพยากรณ์จ านวนของงานหรือการบริการเพ่ือ
วางแผนในด้านการเตรียมวัตถุดิบ การจัดเตรียมเงินทุน และการเตรียมการในส่วนอ่ืนๆ ซึ่งจะท าให้
ต้นทุนลดลง การพิจารณาเพ่ือหาขนาดการผลิตที่เหมาะสมประกอบด้วยต้นทุนในการสั่งซื้อหรือการ
สั่งผลิต (ordering cost หรือ set up cost) และการจัดเก็บสินค้า (inventory cost) ที่ต่ าที่สุด 
วิธีการหาขนาดการผลิตที่เหมาะสมมีหลายวิธี และปัญหายังแบ่งเป็นหลายลักษณะตามงานท่ีผลิต  
 

 ปัญหาการหาขนาดการผลิตที่เหมาะสมจะสามารถแก้ได้ด้วยวิธีการที่ได้ค าตอบที่เหมาะสม
ที่สุดหรือวิธีเอ็กแซก (exact method) ยกตัวอย่าง เช่น การสร้างตัวแบบทางคณิตศาสตร์ และ                  
การแก้ปัญหาด้วยโปรแกรมส าเร็จรูป เช่น โปรแกรมLingo Lindo  Simplex เป็นต้น วิธีที่สองเป็น
วิธีการทางฮิวริสติก (heuristic) ซึ่งทั้งสองแบบจะใช้เวลาในการหาขนาดการผลิตที่แตกต่างกันและ
อาจได้ค าตอบที่ดีที่แตกต่างกนั 
 

ทวัยพร ชาเจียมเจน และอรรถกร เก่งพล. (2550 : 57 ) ได้ศึกษางานวิจัยเรื่อง การหาปริมาณ
การผลิตที่เหมาะสมโดยการใช้ตัวแบบทางคณิตศาสตร์ : กรณีศึกษาการวางแผนการผลิตบริษัท            
ในอุตสาหกรรมกระดาษ และพบว่า การประยุกต์ใช้ตัวแบบทางคณิตศาสตร์ ในการวางแผนการผลิต
เพ่ือให้เกิดประโยชน์สูงสุด และให้สอดคล้องกับเงื่อนไขในการวางแผนการผลิตทั้งทางด้านปริมาณ 
ข้อจ ากัดทางด้านความสามารถในการผลิตและข้อจ ากัดทางด้านการคงคลัง โดยการสร้างตัวแบบ              
ทางคณิตศาสตร์ ทางด้านการโปรแกรมเชิงเส้น ประกอบกับหลักการทางการวางแผนการผลิตและ
การจัดการระบบคงคลัง ให้มีความสอดคล้องกับเงื่อนไขแต่ละเงื่อนไข ในการปรับปรุงการ ซ่ึงจะท าให้
ได้ผลลัพธ์ทางด้านปริมาณการผลิต ปริมาณการขายและปริมาณสินค้าคงคลังในแต่ละเดือนที่เกิด
ความเหมาะสม เพ่ือเพ่ิมก าไรให้แก่องค์กร จากเดิมที่มีมูลค่า 107,392,171.91 บาทเพ่ิมขึ้น 
22,780,638.91 บาท เป็นจ านวนเงิน130,172,810.82 บาท คิดเป็นสัดส่วนที่เพ่ิมข้ึน 21.21 

 

M. Khojaste Sarakhsi  และคณะ. (2558 : 378-401)  ได้ศึกษางานวิจัยเรื่อง การแก้ปัญหา
การผลิตแบบเป็นจ านวนมาก ซึ่งพบปัญหาที่เกี่ยวพันกับห่วงโซ่อุปทาน ที่จะท าให้มีต้นทุนที่เกิดขึ้นกับ
การจัดเก็บสินค้า ในการวิจัยใช้วิธีการผสมผสานวิธีการ scatter search and Nelder–Mead 
algorithms ในการพัฒนาเพื่อแก้ปัญหาดังกล่าวในการจ าลองการผลิตก่อนน าไปสั่งผลิตในโรงงาน  
  
7. วิธีการด้าเนินการวิจัย  
 7.1 การลงพ้ืนที่หมู่บ้านเหล็กน้ าพ้ี ต าบลน้ าพ้ี อ าเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ์ เพ่ือศึกษา
ข้อมูลการผลิตเหล็กน้ าพ้ี  โดยได้ท าการสืบค้น โดยใช้เครื่องมือแบบสอบถาม ในการศึกษาปัญหาด้าน
การผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี ได้แก่ ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี  โดยพบว่าผลิตภัณฑ์ดาบเหล็ก
น้ าพ้ี มีปริมาณการสั่งซื้อและการจ าหน่ายในแต่ละฤดูกาลที่ 16,960 เล่มต่อปี แบ่งเป็น ดาบเหล็กน้ า
พ้ี 8,900 เล่ม  พระขรรค์ 2,876 เล่ม และมีดเหล็กน้ าพี้ 5,184  ดังแสดงตารางที่ 1  
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ตารางท่ี 1 แสดงปริมาณการสั่งซื้อและการขายผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี 
 

ล าดับที่ รายการผลิตภัณฑ์ ปริมาณการสั่งซื้อ/ 
การขาย (ปี) 

1                   ดาบเหล็กน้ าพ้ี 8,900 
2 พระขรรค์เหล็กน้ าพ้ี 2,876 
3                   มีดเหล็กน้ าพ้ี 5,184 

 

 จากตารางที่ 1 แสดงความต้องการของผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี ซึ่งในแต่
ละผลิตภัณฑ์ แต่ละชนิดจะมีขนาดของผลิตภัณฑ์ตั้งแต่ 3 นิ้ว - 29 นิ้ว โดยมีต้นทุนการผลิตที่เท่ากัน 
ต้นทุนดังกล่าวจะแปรผันตามขนาดของดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี เนื่องจากปริมาณเหล็กน้ าพ้ี
ที่ใช้ในการผลิต ฝัก ด้าม และฐาน จะใช้วัสดุผลิตที่เพิ่มมากขึ้นตามขนาด ดังแสดงตารางที่ 2  
 

ตารางท่ี 2  แสดงต้นทุนรวมของผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพี ้
 

ล าดับ
ที ่

ขนาดความยาว 
(น้ิว) 

รวม
ต้นทุน
การตี

ขึ้นรูป+
ค่าวัสด ุ

ต้นทุน
ตอก

อักขระ 

ต้นทุน
ค่าฝัก 

ค่าจ้าง
สานกาบ

ตาล 

ต้นทุน
ค่าด้าม 

ต้นทุน
ฐาน 

รวม
ต้นทุน
ทั้งหมด 

1 ความยาว  3 นิ้ว  350 5 20 - 20 40 435 
2 ความยาว  5 นิ้ว 420 6 25 - 25 100 576 
3 ความยาว  9 นิ้ว 670 30 30 30 30 170 960 
4 ความยาว 12 นิ้ว 1,320 40 35 35 40 200 1,670 
5 ความยาว 15 นิ้ว 1,800 60 40 40 60 300 2,300 
6 ความยาว 19 นิ้ว 2,600 70 80 80 70 350 3,250 
7 ความยาว 21 นิ้ว 3,000 120 130 100 80 380 3,810 
8 ความยาว 25 นิ้ว 4,600 150 170 110 150 400 5,580 
9 ความยาว 29 นิ้ว 6,500 200 200 120 170 450 7,640 

 
7.2 การสืบค้นข้อมูลของผลก าไร ปริมาณที่จะผลิตได้ในแต่ละฤดูกาล ปริมาณทรัพยากรที่ใช้

ในการผลิตผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี ดังแสดงตารางที่ 3 
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ตารางท่ี 3  แสดงตัวอย่างปริมาณการผลิตและทรัพยากรที่ใช้ในการผลิตดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี  
 

ประเภทของผลิตภัณฑ์ ปริมาณการผลิตน้อย
ที่สุดที่เป็นไปได ้(ด้าม) 

ปริมาณการผลิตมาก
ที่สุดที่เป็นไปได้ (ด้าม) 

ปริมาณทรัพยากรที่ใช้
ในการผลิต (นาท)ี 

ดาบเหล็กน้ าพ้ี 980 1,300 96  
พระขรรค์น้ าพี ้ 676 700 72 
มีดเหล็กน้ าพี ้ 997 1,500 80 
  

จากตารางที่ 3 แสดงปริมาณการผลิตและทรัพยากรที่ใช้ในการผลิตดาบ พระขรรค์ และมีด
เหล็กน้ าพ้ี ซึ่งในแต่ละผลิตภัณฑ์จะใช้ทรัพยากรการผลิตที่แตกต่างกัน ในการวิจัยต้องการสืบทราบ
ปริมาณการผลิตที่เป็นไปได้ เพ่ือให้เป็นไปตามความต้องการที่ได้จากการเก็บข้อมูล เพ่ือจะมีการ
จัดเก็บผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ในลักษณะคงคลังเพื่อรอการจัดจ าหน่าย และการจัดการทรัพยากรการผลิต 
ดังแสดงใน 7.3  

 

7.3  การออกแบบสมการเป้าหมายเพ่ือวิเคราะห์ปัญหาการผลิตผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ 
และมีดเหล็กน้ าพ้ีขนาด 3 นิ้ว-29 นิ้ว ผู้วิจัยได้ออกแบบสมการดังนี้ 

 สมการเป้าหมาย 
   Max z = ∑     

 
                  (1.) 

 
ข้อจ ากัด 
          (1….3)   (2.) 
          (1…..3)   (3.) 
 ∑   

 
        K      (4.) 

 
    = เป็นจ านวนเต็มในทุกค่าของ i 
 
 ค่าพารามิเตอร์  
     = ก าไรที่ได้จากการขายผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ีที ่i  
     = ปริมาณที่ขายน้อยที่สุดของผลิตภัณฑ์น้ าพี้แต่ละชนิด i 
    = ปริมาณที่ขายมากที่สุดของผลิตภัณฑ์น้ าพี้แต่ละชนิด i 
    = ปริมาณทรัพยากรที่ใช้ส าหรับการผลิตผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพี้ i  
 K = ปริมาณทรัพยากรที่มีค่าเป็น นาที 
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7.4 การออกแบบโปรแกรมในการวิเคราะห์ปัญหาการผลิตผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็ก
น้ าพี้ โดยแสดงดังนี้  

MAX = @SUM (PRODUCT(I):X(I)*P(I));   
@SUM(PRODUCT(I):B(I)*X(I)) < K;   
@FOR(PRODUCT(I):X(I)<=L(I)); 
@ FOR(PRODUCT(I):X(I)<=M(I));   
@ FOR(PRODUCT(I):@GIN(X)(I)));   

จากหลักการออกแบบโปรแกรมเพ่ือแก้ปัญหาสมการ สามารถแสดงการใช้โปรแกรมดังภาพท่ี 3  
 

  
 

ภาพที่ 3 แสดงการออกแบบโปรแกรมแก้ปัญหาสมการ 
  
จากภาพที่ 3 แสดงการออกแบบโปรแกรมเพ่ือแก้สมการปัญหาของการผลิตผลิตภัณฑ์ดาบ 

พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี  ซึ่งขั้นตอนการพัฒนาจะมีการตรวจสอบ และความถูกต้องของ                   
การพัฒนาโปรแกรม  
 

8. ผลการศึกษา 
 

 การวิจัยได้ผลของการผลิตผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ีขนาดต่าง ๆ แสดงดังนี้ 
8.1 ผลการวิจัยผู้วิจัยได้ท าการวิเคราะห์ปัญหาการสั่งผลิตผลิตภัณฑ์ในขนาดต่าง ๆ ของ              

แต่ละเดือน ซึ่งมีข้อมูลการขายที่พิพิธภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี โดยในปี 2558 มีการจ าหน่ายผลิตภัณฑ์                 
ในแต่ละเดือน ตั้งแต่เดือนมีนาคม ถึงเดือนสิงหาคม ผู้วิจัยได้น ามาหาค่าเฉลี่ยของผลิตภัณฑ์ดาบ               
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พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ีขนาด 3 นิ้ว – 29 นิ้ว และน ามาวิเคราะห์ได้ผลดังภาพที่ 4   
 

 
 
 

ภาพที่ 4  แสดงการวิเคราะห์ผลปัญหาการหาขนาดการผลิตที่เหมาะสมของผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ 
และมีดเหล็กน้ าพ้ี ตั้งแต่ขนาด 3 นิ้ว - 29 นิ้ว  

 

จากภาพที่ 4  แสดงการวิเคราะห์ผลเพ่ือแก้ไขปัญหาการหาขนาดการผลิตของผลิตภัณฑ์
เหล็กน้ าพ้ีที่เหมาะสม โดยโปรแกรมจะแบ่งส่วน การน าข้อมูลเข้าหรือค่าพารามิเตอร์  การวิเคราะห์
ผล และส่วนการแสดงผลที่แสดงค่าของการผลิตที่เหมาะสม และผลของการขายที่เกิดขึ้น ดังแสดง             
ค่าการวิเคราะห์ผล ตามตารางที่ 4 

 

ตารางที่ 4   แสดงผลการวิเคราะห์ปัญหาของผลิตภัณฑ์ดาบ พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี                       
ขนาด 3 นิ้ว-29 นิ้ว   

 

ขนาดของ
ผลิตภัณฑ์ 

(นิ้ว) 

ประเภทของ
ผลิตภัณฑ์ 

ปริ ม าณกา ร
ผ ลิ ต คิ ด
ค่าเฉลี่ยก่อน
การวิเคราะห ์

ปริมาณ
การผลิต
น้อยที่สุดที่
เป็นไปได้ 
(ด้าม) 

ปริมาณ
การผลิต
มากที่สุดที่
เป็นไปได้ 
(ด้าม) 

ขนาดการ
ผลิตที่
เหมาะสมจาก
การวิเคราะห์
ผล (ดา้ม) 

ผลก าไร
ที่จะ
เกิดข้ึน
จากการ
ค านวณ 

 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 109 109 131 126  
3 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 85 85 102 85 58,110 

 มีดเหล็กน้ าพ้ี 120 120 144 144  
 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 87 105 97  105  

5 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 65 78 75 69 48,561 
 มีดเหล็กน้ าพ้ี 100 120 80 120  



  
 

 
 

10 

 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 76 92 98  89  
9 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 54 65 77 56 43,031 

 มีดเหล็กน้ าพ้ี 90 108 83 108  
 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 25 30 98  30  

12 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 16 20 77 20 25,200 
 มีดเหล็กน้ าพ้ี 25 30 84 30  
 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 20 24 105  24  
15 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 10 12 82 12 13,560 
 มีดเหล็กน้ าพ้ี 2 3 126 3  
 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 36 44 143  44  
19 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 34 41 158 41 38,190 
 มีดเหล็กน้ าพ้ี - - - -  
 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 21 26 163  21  
21 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 16 20 175 20 23,750 
 มีดเหล็กน้ าพ้ี - - - -  
 ดาบเหล็กน้ าพ้ี 10 12 165  12  
29 นิ้ว พระขรรค์น้ าพี้ 8 10 177 10 35,000 
 มีดเหล็กน้ าพ้ี - - - -  
  

 

จากตารางที่ 4 แสดงผลการวิเคราะห์ปัญหาการหาขนาดการผลิตของผลิตภัณฑ์ดาบ             
พระขรรค์ และมีดเหล็กน้ าพ้ี  ขนาด 3 นิ้ว ถึง 29 นิ้ว จากการวิเคราะห์ พบว่า ผลิตภัณฑ์ดาบเหล็ก
น้ าพ้ี ปริมาณการผลิตที่เหมาะสมมีความแตกต่างกันออกไป เนื่องจากแต่ละผลิตภัณฑ์ที่ใช้การวัด
ความยาวตั้งแต่ 3 นิ้ว ถึง 29 นิ้ว (ตามตาราง) จะมีค่าเฉลี่ยของแต่ละผลิตภัณฑ์ไม่เหมือนกัน 
เนื่องจากการเก็บข้อมูล ผลิตภัณฑ์ที่มีขนาดเล็ก เช่นการวิเคราะห์ที่ผลิตภัณฑ์ 3 นิ้ว จะมียอดการขาย
ที่มากกว่า 29 นิ้ว และปริมาณทรัพยากรที่ใช้ยังใช้น้อยกว่า เช่น เวลา ปริมาณเหล็กน้ าพ้ี เป็นต้น     
จากตารางแสดงให้ทราบถึงการวิเคราะห์ ที่จะให้ผลการขายที่ดีที่สุด คือ ผลิตภัณฑ์ 3 นิ้ว ปริมาณ    
การผลิตมากที่สุดที่เป็นไปได้ของดาบเหล็กน้ าพ้ีปริมาณการผลิตที่เหมาะสมเท่ากับ  126 ด้าม        
พระขรรค์เหล็กน้ าพ้ีปริมาณการผลิตที่เหมาะสมเท่ากับ 85 ด้าม มีดเหล็กน้ าพ้ี ปริมาณการผลิต             
ที่เหมาะสมเท่ากับ 144 ด้าม ผลก าไรที่จะเกิดขึ้นจากการวิเคราะห์เท่ากับ 58,110 บาท  รองลงมา 
คือ ผลิตภัณฑ์ 5 นิ้ว ปริมาณการผลิตมากที่สุดที่เป็นไปได้ของดาบเหล็กน้ าพ้ีปริมาณการผลิตที่
เหมาะสมเท่ากับ  105 ด้าม พระขรรค์เหล็กน้ าพ้ีปริมาณการผลิตที่เหมาะสมเท่ากับ 69 ด้าม มีดเหล็ก
น้ าพ้ี ปริมาณการผลิตที่เหมาะสมเท่ากับ 120 ด้าม ผลก าไรที่จะเกิดขึ้นจากการวิเคราะห์เท่ากับ 
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48,561 บาท  แต่เนื่องจากการตลาดจะต้องดูแลในส่วนของความหลากหลายของผลิตภัณฑ์            
จึงจ าเป็นต้องวางแผนในส่วนความต้องการของลูกค้าที่ต้องการผลิตภัณฑ์ขนาดที่แตกต่างกัน ผู้วิจัย           
จึงน าผลการวิเคราะห์มารวมปริมาณผลของการตลาดจะได้เท่ากับ 285,402 บาท ซึ่งเป็นผลที่เกิดขึ้น
จากการวิเคราะห์ ที่จะเป็นแนวทางให้กลุ่มผู้ผลิตสามารถผลิตสินค้า เพ่ือจ าหน่ายตามความต้องการ
ของตลาด อีกทั้งน าผลการแก้ปัญหาไปใช้ในการด าเนินการจัดการการผลิตในกลุ่มวิสาหกิจชุมชน                
ได้ต่อไป 
 

9. สรุปผล 
การวิจัยการแก้ปัญหาการหาขนาดการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ีที่ เหมาะสม ในการ

ด าเนินการได้เก็บข้อมูลด้านการตลาด ที่ศูนย์จัดจ าหน่ายผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี ตั้งอยู่ที่พิพิธภัณฑ์บ่อ
เหล็กน้ าพ้ี ต าบลน้ าพ้ี  อ าเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ์ สืบทราบข้อมูลการขายดาบ พระขรรค์ 
และมีดเหล็กน้ าพ้ี จ านวน 6 เดือน น ามาหาค่าเฉลี่ยความต้องการ และน ามาวิเคราะห์สมการ
เป้าหมาย เพ่ือให้การจัดการทัพยากรเป็นไปตามข้อก าหนดและน ามาวิเคราะห์โดยใช้โปรแกรม
ส าเร็จรูปในปัญหาการผลิตตั้งแต่ขนาด 3 นิ้ว ถึง 29 นิ้ว  พบว่า ปัญหาการหาขนาดการสั่งผลิต                
เพ่ือจ าหน่ายทีเ่หมาะสม สามารถจ าแนกจ านวนของผลิตภัณฑ์เหล็กน้ าพ้ี และการให้ค่าของผลก าไรที่
จะได้ เมื่อการผลิตเป็นไปตามจ านวนที่โปรแกรมวิเคราะห์ผล สามารถน าไปเป็นข้อมูลในการสั่งผลิต
ให้กับกลุ่มวิสาหกิจชุมชนดาบเหล็กน้ าพ้ี งานวิจัยนี้จึงเป็นไปตามวัตถุประสงค์การวิจัย   
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